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5. 7. 4 应对喷吹罐压力，混合器出口压力与高炉热风压力的差值进行安全联锁控制 。

5. 7.5 应对喷吹用气压力与喷吹罐压力的差值进行安全联锁控制．

5. 7.6 氧煤枪供氧系统应具有自动转换或克氯保护功能。

5. 7. 7 炉前供氧总管应设置保护功能。

5. 7.8 煤粉输送系统和喷吹系统所有气动阀门在事故断电时均应能向安全位置切换．

5. 7.9 高炉喷枪前输煤管上应设非金属管段，在发生回火时能够立即熔断。

5. 7. 10 在高炉前的输煤管上应有测压点和送风装置，当该压力与高炉热风压力差值低于安全值时，能

够立即启动送风装置送风，防止回火的发生。

5. 7. 11 厂房内人员活动区应有氧气和一氧化碳报警装置，防止一氧化碳中毒和氯气窒息。

6 施工与试辛

6. 1 施工

6. 1.. 1 施工单位应根据设计和现场条件制定施工防火防爆安全细则。

6. 1. 2 施工现场靠近已投产的喷吹烟媒系统的设备时，应设置临时防火防爆分隔和足够的消防器材，
施工人员应有施工作业证和动火证。涉及在用设备时，应按 7. 4. 1 、8. 6 、8. 7 的规定先停车后施工．

6.2 试车

6. 2. 1 应由建设、施工和设计单位组建试车领导小组〈或指挥部〉，负责制定验收标准和试车防爆安全

细则，检查生产设备和防爆设施性能并领导试车工作。

6.2.2 试车应依次进行单机试车、空负荷联动试车和负荷联动试车，后一级试车应在前一级试车合格

后进行。试车期间应使用无烟煤。

6. 2. 3 负荷联动试车时，系统联锁、报警设施应灵敏，泄爆、抑爆设施应可靠，防爆灯具、通讯设备、消防

器材应齐全完好并有事故应急处置预案．

7 操作

7. 1 一般要求

7. t. 1 系统的联锁、报警设施应灵敏．

7. 1. 2 阻断、隔爆、抑爆、泄爆设施应可靠。

7. t. 3 消防器材应完好、有效．

7. 1. 4 监测仪表应完好、准确。
7. 1. 5 现场、设备及管道内不应有火种和易燃物 z转动件和传动件应无卡阻．

7. 1. 6 原煤仓内应备有无烟煤。

7.2 启动

7. 2. 1 制粉系统应按下列逆向顺序启动 z布袋收粉器清灰装置；收粉器之后的排粉风机；磨煤机．

7. 2. 2 磨煤机出口温度不应超过 80℃，应先投入无烟煤或无烟煤比例较大的混合煤，待制粉系统运行

正常后改投烟煤或烟煤比例较大的混合煤．系统排放尾气的氧含量在正常启动时不应超过 12%，非正

常停车后重新启动时不应超过 8%.

7.2. 3 应将输粉管吹扫干净，方可输粉．

7.2.4 喷吹管未吹扫干净不应向高炉插入喷煤枪．插人氧煤喷枪时应先用氯气或其他惰化气替代氧

气，待喷吹正常后改用氧气。

7.3 运行

7. 3. 1 应调节、控制各监测点的压力、温度、一氧化联浓度和气氛氧含量，防止急剧升高和超过规定值。

磨煤机的出口温度不应超过 80℃。

制备煤粉时，负压系统末端气体的氧含量不应大于 12% .
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7. 3.2 

7.3.3 

7.3.4 

长度。

7.4 停车

7. 4. 1 计划性停车

一一应将仓式泵、储煤罐等压力容器内煤精排空，压力降至常压。停车超过 8 h，制粉煤粉仓、喷吹

煤粉仓内煤粉应排空。停车超过 8 d 时，原煤仓内烟煤应排空．

一一应使用情化气体保护喷吹罐，维持罐内压力比高炉热风压力高 O. 05 MPa~ 0. 10 MPa o 停车

超过 2 h应将喷吹罐内煤扮排空．

一一使用氧煤喷枪时，应在拔枪前用氮气或其他惰化气置换氧气。

一一输粉管、喷吹管应吹扫干净回

一一宜用情化气将布袋收粉器等设备和制精管道内煤粉吹扫干净。

一一各阀门阀位应置于停车位置．

－一磨煤机停机前，应使磨煤机内积煤达到最少．若停机超过 2d，应将磨煤机内积煤排空。

非正常停车

一一各监测仪器、仪表应保持正常运行状态，出现异常测值时应立即处理。

一一应改用氯气做载送介质．

一一应检查并清除各设备、管道内火种。

一二→宜用氯气吹扫制粉系统内部各处积粉。

一一磨煤机出口温度不应超过 70℃，制粉系统排放尾气氧含量不应超过 8%，制粉煤扮仓、喷吹煤

粉仓和常压状态的仓式泵、储煤罐内氧含量不应超过 12%。喷吹罐和加压状态的仓式泵、储

煤罐内氧含量不应超过 8%.

一一各阀门阀位应置于安全位置．

7.5 应急操作

7. 5. 1 磨煤机断煤时，应调节干燥介质温度，使出口温度不超过 85℃，系统排放尾气氧含量不超过

8%，继续运行。当出口温度超过 85℃时，应改用全氯气输粉和喷吹。

7.5.2 磨煤机满煤时，应停止投煤，减少干燥介质供应F如磨煤机内温度升高时，应通人氮气．
7.5. 3 突然停电时，应切断电源，使各阀门阀位置于安全位置．

7.5.4 布袋收粉器着火时，应立即停车，切断通向煤粉仓的煤精通道，通人氯气或用灭火器灭火，不应

使用喷射水柱灭火．

7.5. 5 仓式泵内煤粉着火时，应通人氮气或蒸汽灭火。若着火面积很小，可用氯气作为输粉载气将煤

粉送空．

7.5.6 爆破片破裂时，应及时更换爆破片团

7.5. 7 煤粉仓着火时，应立即停给煤机、磨煤机、布袋排灰阔，堵住通向粉仓的煤粉通道．打开吸湿管

阀，向粉仓内启动蒸汽或情化气灭火装置．若着火面积很小，可以使用全氮喷吹将煤精喷向高炉。

7. 5.8 磨煤机着火时，应立即停给煤机、风机、磨煤机布袋排灰间，布袋脉冲不停，堵住通向精仓的煤粉

通道。向磨煤机内充入蒸汽或氮气灭火固向布袋内投人情化气进行保护．必要时打开人孔，使用灭火

器灭火，尽快清除残煤。
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煤粉仓、喷吹罐内温度急剧升高超过 85℃时，应改用全氮气输粉和喷吹。

应防止漏风、漏粉和管道、设备内部积粉．

应定期测定煤粉粒度、水分。煤种变化时应分析煤粉挥发分、测定煤粉着火温度和返回火焰
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应保持设备表面、厂房内无积粉和易燃惕。定期清仓，清罐．检查除尘器，清除布袋灌肠。

应按仪表产品说明书的要求定期校验氧浓度、一氧化碳浓度等关键的监测仪表。
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8.3 应定期校验制粉、喷吹系统的压力、温度仪表。

8. 4 应定期检查泄爆、抑爆的零件、部件，对检查发现的问题及时处理。

8. 5 应按国家质量监督检验检疫总局颁发的《压力容器安全技术监察规程》的规定检查压力容器。

8.6 检修应在岗位操作人员配合下进行．动火应有动火证和足够的灭火器材。 动火完毕应清除火险

隐患。

8. 7 人员进入容器内进行检修作业应经主管人批准，容器外应有专人监护并制定相应的应急计划a 进

入容器前应清除残粉，切断惰化气和高温气进口，通风换气使容器内温度降至 40℃以下，测定氧浓度、

一氧化碳浓度，确认元窒息、中毒等危险后，方可进入容器进行检修作业。
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